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Kasitejarjestelmakaaviot

Kasitejarjestelmakaaviot kuvaavat erilaisin diag-
rammein kasitteiden valisia suhteita.

1) Puudiagrammeina esitettdvissa hierarkkisissa
kasitejarjestelmissa edetdan laajemmasta
ylakasitteesta suppeampaan alakasitieeseen;
esim. litteen kuvassa 2 maalausjarjestelma on
jaettu maalausalustaan, pinnan esikasittelyyn
ja maaliyhdistelmaan.

2) Koostumussuhteita, jotka kuvaavat kokonai-
suuksia ja niiden osia, havainnollistetaan kam-
padiagrammien avulla. Esimerkiksi liitteen ku-
van 4 maalin koostumus: sideaine, pigmentti,
ohenne ja apuaine voitaisiin esittaa kampadiag-
rammin avulla.

Lihavoidut viivat kuvaavat kasitejarjestelman mo-
niulotteisuutta. Moniulotteisuudella tarkoitetaan si-
ta, etta ylakasite on jaettu erilaisiin alakasitevali-
koimiin eri jaotteluperusteita kayttaen (esimerkiksi
maalaus-késite on jaettu ryhmiin toisaalta maalaus-
tydn laajuuden ja toisaalta maalaustydn tarkoituk-
sen mukaan). Yhden valikoiman mukaiset alakasit-
teet ovat toisensa poissulkevia, kun taas useasta
eri valikoimasta poimittuja alakasitteita voidaan yh-
distaa uusiksi kasitteiksi (esimerkiksi korjausmaa-
lauksena toteutettava uusintamaalaus).

pintak&sittely

muut maalaus

uusinta-
maalaus?)

paikkaus-
maalaus')

paikkaus- ja
ylimaalaus

korjausmaalaus

1) Termeja voidaan kayttad termien
korjausmaalaus ja kunnossapitomaalaus
alakasitteind

uudismaalaus

muut

kuumasinkitys muut

pinnoitus

metallilla

kuumaupotus  terminen
ruiskutus

kunnossapito-
maalaus

ruiskusinkitys muut

Kuva 1. Pintakdsittelyn kdsitteet.
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maalausjarjestelma

maalausalusta

teras muut

pinnan esikasittely

maaliyhdistelma

pohjamaali

valimaali pintamaali

Kuva 2. Maalausjdrjestelmén késitteet.

puhdistus

metallin
esikisittely

koneellinen kasitytvalinein pesu suihk_u- liekki- peittaus
puhdistus tehtéva puhdistus puhdistus puhdistus
kroma- fosfa- tartunta- terdstyd muut
tointi tointi  maalaus
hionta terdsharjaus kaavinta
hayrypesu vesipesu alkalipesu emulsiopesu liuotinpesu
vesi marka- kostutettu Kuiva- pyyhkaisy-
puhalius puhallus  kuivapuhallus puhallus  sulhku-
puhdistus
suurpaine- paine- paine- muut tyhja- avo- sinko-
vesipuhallus vesipuhallus vesi- puhalius puhalus  puhallus
hiekka-
puhalius

muu valmistelu
pinnoilusta varten

Kuva 3. Esikdsittelyjen kasitteet.
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Termitietueet

Termit, maaritelmat ja selitteet on esitetty ns. ter-
mitietueina. Suositeltavat termit on esitetty liha-
voituina. Mieluummin kuin -merkinnalla on mer-
kitty toissijaiset, mutta ei kuitenkaan taysin hylatta-
vat termit. Maaritelméassa on alleviivattu termit, jot-
ka viittaavat sanastossa muualla maariteltyihin ka-
sitteisiin. Maaritelman jalkeinen kapeammalla ri-
vinleveydella kirjoitettu osa on selite, joka antaa
lisatietoja termin kaytosta.

Koska pintakasittelyyn liittyvia termeja on maéri-
telty useissa eri lahteissa eri tavoin, tassa ohjees-
sa on jouduttu menettelemaan siten, etta on valit-
tu siltojen pintakasittelyyn lahinna sopiva maari-
telma ja Iahde on mainittu termin perassa kautta-
viivojen valissa. Termit perustuvat ohjeessa mai-
nittuihin viitestandardeihin, maalien ja lakkojen
terminologiastandardeihin ja korroosiosanastoihin.
Muut termit ovat nk. SILKO-termeja. Termit side-
aine, lisdaine, kovete, ohenne ja liuote maari-
tellaan sanastossa vain maaleihin liittyvina kasittei-
na.

Termit on esitetty aakkosjarjestyksessa.

adheesiomurtuma

kahden materiaalin pintojen valinen murtuma
Adheesiomurtuma voi olla esimerkiksi alustan
ja ensimmaisen maalikalvon valinen tai kahden
maalikerroksen valinen murtuma.

alkalipesu
pesu, jossa pinnat pestaan emaksiselld pesu-
aineliuoksella

dispersiomaali

kahden toisiinsa liukenemattoman aineen seos, jos-

sa toinen aine, disperssi faasi, on pieniksi osasiksi

jakautuneena toisessa, dispersiovaliaineessa
Hiukkaset voivat olla kiinteitd osasia, neste-
pisaroita tai kaasukuplia. Tavallisimmat disper-
siot ovat suspensio (kiinteité hiukkasia nestees-
sa), emulsio (nestepisaroita nesteessa), vaahto
(kaasukuplia nesteessa) seka aerosoli (neste-
pisaroita tai kiinteitd osasia kaasussa). Disper-
siomaalit ovat tavallisesti emulsiomaaleja, jois-
sa orgaaninen sideaine on dispergoituneena ve-
teen; vrt. maalin sideaine.

edustava pinta /SFS-EN ISO 2808/

se osa kappaletta, joka on pinnoitettu tai tullaan

pinnoittamaan ja jolle pinnoite on oleellinen huol-

lettavuuden tai ulkon&én tai molempien kannalta
Sillankorjaustydssa edustava pinta on sillan te-
rasrakenteen maalattu pinta kokonaisuudessaan.

erittdin korkeapaineinen vesisuihkupuhdistus
/ISO 12944-4/; suurpainevesipuhallus
vesisuihkupuhdistus, jonka paine on 170 MPa tai
suurempi

fysikaalisesti kuivuva maali

maali, joka kuivuu ilman kemiallista reaktiota liuot-

teen haihtuessa; vrt. maalin liuote
Fysikaalisesti kuivuvat maalit (vesiohenteisia
maaleja lukuun ottamatta) liukenevat kovetuttu-
aankin uudelleen liuotteeseensa ja pehmenevat
lammdssa.

haihtuva orgaaninen yhdiste /VOC-direktiivi/

orgaaninen yhdiste, jonka hoyrynpaine 293,15

K:ssa (23 °C) on vahintaan 0,01 kPa tai jolla on

vastaava haihtuvuus tietyissa kayttélampaétiloissa
Haihtuvasta orgaanisesta yhdisteesta kaytetaan
lyhennettd VOC, joka tulee englannin kielen sa-
noista volatile organic compound .

ilmakuivuva maali /12944-5/; mieluummin kuin:
hapettuen kuivuva maali

maali, joka kovettuu orgaanisten liuotteiden tai ve-
den haihtuessa ja maalin sideaineen reagoidessa
taman jalkeen ilman hapen kanssa; vrt. maalin liu-
ote

ilman suhteellinen kosteus

iimassa olevan vesihdyryn osuus prosentteina ver-
rattuna suurimpaan mahdolliseen ilmassa siina
lampdétilassa olevaan vesihoyryn maaraan eli kyl-
lastyskosteuteen

ilmastorasitusluokitus /ISO 12944-2/

luokitus, jossa ymparistdolosuhteet ryhmitellaan nii-
den teras- ja sinkkipinnoille aiheuttaman kor-
roosiorasituksen perusteella

kaavinta _
kasityovalinein tehtava puhdistus, jossa ruoste tai
vanha maali poistetaan metalliteralla

kastepiste /SFS-EN I1SO 12944-4, SFS-EN ISO
8504-2/

lampétila, jossa ilmassa oleva kosteus tiivistyy kiin-
tedlle pinnalle

katalyytti
aine, joka osallistumalla kemialliseen reaktioon no-

peuttaa sita ilman etta systeemissé tapahtuu koko-
naismuutosta aineen maarassa
Katalyytti pysyy itse reaktion jalkeen muuttumat-
tomana

kemiallisesti kovettuva maali /ISO 12944-5/; mie-

luummin kuin: reaktiomaali

maali, joka kovettuu liuotteiden haihtuessa, jos nii-

ta on, ja sen jalkeen tapahtuvan perusosan ja kove-

teosan valisen kemiallisen reaktion seurauksena
Kemiallisesti kovettuva maali ei kovetuttuaan
merkittavasti liukene uudestaan liuotteisiin eika
pehmene lammossa. Kemiallisesti kovettuvat
maalit jaetaan yksikomponenttimaaleihin ja kak-
sikomponenttimaaleihin; vrt. maalin liuote.
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kimmoisuus; elastisuus

kappaleen kyky palautua alkuperaiseen muotoon-
sa ja kokoonsa muutoksen aiheuttaneiden voimien
lakattua vaikuttamasta

kitti

reikien, kolojen tai saumojen tayttamiseen kay-
tettdva massa, jonka sideaine on epoksi, alkydi,
silikoni, 6ljy tms.

koheesiomurtuma
materiaalin sisdinen murtuma

korkeapainevesisuihkupuhdistus /ISO 12944-4/,
painevesipuhallus
vesisuihkupuhdistus, jonka paine on 70—170 MPa

korroosio /ISO 8044/
metallin fysikaalis-kemiallinen reaktio ympariston-
sa kanssa, joka aiheuttaa muutoksia metallin omi-
naisuuksiin
Korroosio johtaa usein metallin, sen ympéaristdn
tai teknisen jarjestelman vaurioihin. Korroosio-
reaktio on luonteeltaan tavallisesti sahkdke-
miallinen.

korroosiojarjestelma /ISO 8044/

jarjestelma, joka koostuu yhdesta tai useammasta
metallista ja kaikista ympariston osista, jotka vai-
kuttavat korroosioon

korroosionesto /ISO 8044/
korroosiojarjestelman muuttaminen niin, etta kor-
roosiovauriot vihenevat
Korroosionestolla pyritdédn suojaamaan raken-
ne korroosiolta joko metallin seostuksen, ym-
paristdon vaikuttamisen, rakenneratkaisujen tai

pinnoittamisen avulla; vrt. korroosiosuojaus.

korroosionkestavyys /ISO 8044/
metallin kyky vastustaa korroosiota tietyssa kor-

roosiojarjestelmassa

korroosionopeus /ISO 8044/

korroosion etenemisnopeus aikayksikéssa
Kaytettava mitta korroosionopeudelle riippuu
teknisesta jarjestelmasta ja korroosiovaikutuk-
sen tyypista. Taten korroosionopeus voidaan il-
moittaa sydpymasyvyyden kasvuna aikayksi-
kdssé tai korroosiotuotteiksi muuttuneen metal-
lin massana pinta-alayksikkéa kohti aikayksi-
kossa jne.
Korroosiovaikutus voi vaihdella eri aikoina eika
sen tarvitse olla sama syopyvan pinnan kaikis-
sa osissa. Taten korroosionopeutta ilmoitetta-
essa tulee mainita myds korroosiovaikutuksen
tyyppi, riippuvuus ajasta ja sijainti.

korroosiosuojaus; ei: korroosionsuojaus
korroosionestoon kuuluva toiminta, jossa kor-
roosiosuoja aikaansaadaan rakenteen pintaa ka-
sittelemalla

Korroosiosuoja saadaan aikaan esimerkiksi pin-
noittamalla suojattava kohde tai muuttamalla
sen elektrodipotentiaalia.

korroosiotuote /ISO 8044/

korroosion seurauksena muodostunut reaktiotuote
Korroosiotuotteita ovat esimerkiksi ruoste ja val-
koruoste.

korroosiovaikutus /ISO 8044/
korroosiojarjestelméan jonkin osan muutos, joka on
aiheutunut korroosiosta ja joka heikentda mer-
kittavasti jarjestelman toimintaa

korroosiovaurio /ISO 8044/

korroosiovaikutus, joka on johtaa teknisen jarjes-

telman toimintakyvyn taydelliseen lakkaamiseen
Tekniseen jarjestelmaan voi kuulua esimerkiksi
sillan laakerointi tai avattavan sillan koneisto.

kosteuskovettuva maali

maali, joka kuivuu liuotteiden haihtuessa ja kovet-
tuu kemiallisesti sideaineen reagoidessa ilman kos-
teuden kanssa; vrt. maalin sideaine, maalin kovete

kuivakalvo
kovettunut maalikalvo

kunnossapitomaalaus

aikaisemmin sinkityn tai maalatun kaytéssa olleen

pinnan paikkaus- tai uusintamaalaus
Kunnossapitomaalauksella varmistetaan, etta
uudismaalauksen korroosionesto-ominaisuudet
saavutetaan. Kunnossapitomaalauksessa kay-
tettava maaliyhdistelmé& on paasaantdisesti sa-
ma kuin uudismaalauksessa.

kuumasinkitys
kappaleen pinnoittaminen kastamalla se sulaan
sinkkiin

kyllastyskosteus

suurin mahdollinen ilmassa oleva vesimaara kus-

sakin lampotilassa; vrt. ilman suhteellinen kosteus
Mita suurempi lampédtila on, sitd suurempi on
kyllastyskosteus.

laadunhallinta
laatupolitiikan ja -tavoitteiden seka laatuun liittyvi-
en vastuiden maarittdminen ja niiden toteuttami-

nen laadunsuunnittelun, laadunohjauksen, laa-
dunvarmistuksen ja laadun parantamisen avulla

laadunohjaus
niiden tekniikoiden ja toimintojen joukko, joita kay-
tetaan laatuvaatimusten tayttamiseksi

laadunsuunnittelu
toimintosarja, jossa asetetaan laatutavoitteet ja laa-

tuvaatimukset seka |laatujarjestelman eri osien so-
veltamista koskevat tavoitteet ja vaatimukset
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laaduntarkastus; ei: laaduntarkkailu; laadunval-
vonta
toiminta, jolla selvitetaan ja todetaan, tayttaako tar-
koite sille asetetut laatuvaatimukset
Tarkoite voi olla esimerkiksi tuote tai prosessi.
Pintakasittelyssa laaduntarkastus voi kohdistua
korroosionestomaaliin tai korroosionestomaa-
laukseen.

laadunvarmistus

niiden suunniteltujen ja jarjestelmallisten laatujar-
jestelman toimintojen joukko, joilla saavutetaan riit-
téva luottamus siihen, ettd laatuvaatimukset tayi-

tyvat

laatujarjestelma
laadunhallinnassa tarvittavien organisaatioraken-
teiden, menettelyjen, prosessien ja resurssien
muodostama jarjestelma
Tiehallinto edellyttaa, etta pintakasittelytoita teke-
villéa urakoitsijoilla on toimiva laatujarjestelma.

laaturaportti; ei: kelpoisuusraportti tai kelpoisuus-

kirja

todistusaineisto siitd, missd maarin suunnitelmas-

sa asetetut |aatuvaatimukset ovat tayttyneet
Sillanrakentamisen yleisissa laatuvaatimuksis-
sa kaytetaan nimitysta kelpoisuusraportti.

laatuvaatimukset

laadun madarittdmisen perusteeksi valituille omi-
naisuuksille asetetut maaralliset tai laadulliset vaa-
timukset, jotka ovat toteutettavissa ja tarkastettavis-
sa

lakka
pintakasittelyaine, joka muodostaa kovettuessaan
alustaan tarttuvan lapindkyvan, kKiiltavan tai him-
mean kalvon
Lakka koostuu sideaineista, liuotteista ja lisaai-
neista. Silla on suojaavia, ulkonakda parantavia
tai teknisia erityisominaisuuksia.

leimahduslampétila; mieluummin kuin: leimah-

duspiste

alin lampdtila, jossa nesteesta erottuu normaali-

paineessa niin paljon kaasua, etta se muodostaa

pinnan lahelld ilman kanssa seoksen, joka leimah-

taa sytyttimen (esimerkiksi kipinan) vaikutuksesta
Leimahduslampdtila kuvaa nesteen syttymis-
herkkyyttd. Se maaritetdan standardimenetel-
min.

liekkipuhdistus
puhdistus, jossa pinta puhdistetaan happiasety-
leenikaasuliekilla

liituuntuminen

hienojakoisen, irtonaisen jauheen muodostuminen
maalipintaan maalin yhden tai useamman kom-
ponentin hajotessa ulkoisten tekijdiden vaikutuk-
sesta

maalaamattoman terdaspinnan ruostumisaste
/ISO 8504-1/
maalaamattoman teraspinnan tila ennen valssihil-
seen tai ruosteen poistoa
Maalaamattoman teraspinnan ruostumisaste ilmais-
taan varikuva-asteikon avulla maaritettavalla kirjain-
tunnuksella (A, B, C tai D)
Ruostumisasteet on kuvattu ohjeen kohdassa 2.3.

maala}un teraspinnan ruostumisaste /SFS-EN
13961
luokitus, joka kuvaa ruosteenmuodostumisen as-
tetta (pinnoitteen lapi tunkeutunutta ruostetta ja na-
kyvaa alusruostetta)
Luokitus perustuu ruostuneen teraspinnan
osuuteen maalatusta pinnasta. Maalatun teras-
pinnan ruostumisaste ilmaistaan standardissa
ruostumisasteilla Ri0 — Ri5 ja niita selventavilla
valokuvilla

maalaus
maalin levittaminen esimerkiksi siveltimella, telalla,
ruiskulla tai upottamalla

maalausjarjestelma

alustan, esikasittelyjen ja alustan suojaukseen kay-
tettyjen maalien muodostama maalikalvo; vrt. maa-
liyhdistelma

maalin kovete; mieluummin kuin: maalin kovetin;
ei: maalin kovettaja

kaksikomponenttimaalin ainesosa, joka reagoides-
saan kemiallisesti perusosan kanssa saa aikaan
maalin kovettumisen

maalin kayttéaika /12944-5/; mieluummin kuin:
pot life

maksimiaika, jonka kuluessa kahtena erillisena kom-
ponenttina toimitettu pinnoite olisi kaytettava sen jal-
keen, kun komponentit on sekoitettu keskenaan

maalin lisdaine; mieluummin kuin maalin apuaine
maalin ainesosa, joka pienina pitoisuuksina maa-
liin lisattaessa parantaa maalin ominaisuuksia val-
mistuksen tai maalauksen aikana tai valmiissa
maalikalvossa

maalin liuote; mieluummin kuin: maalin liuotin tai

maalin liuotinaine

neste, joka pystyy liuottamaan maalin sideainetta.
Maalin liuote on yleensa haihtuva orgaaninen
aine (esim. lakkabensiini, ksyleeni, tolueeni).
Maalin sideaine on taysin liukoinen maalin

liuotteeseen.

maalin ohenne; mieluummin kuin: maalin ohennin

haihtuva yksittainen tai useamman nesteen sekoi-

tus, jota lisataan pinnoiteaineeseen vaikuttamaan

sen ominaisuuksiin, padasiassa viskositeettiin
Tavallisimpia maalin ohenteita ovat teollisuus-
bensiini (aikaisemmin lakkabensiini, liuoteben-
siini), aromaattiset hiilivedyt, alkoholit, ketonit,
esterit, eetterit ja glykolit seka vesi.
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maalin sideaine /4618-1/

maalikalvon haihtumaton, kalvon muodostava osa
Korroosionestomaalien sideaineita ovat esimer-
kiksi alkydit, epoksit ja polyuretaanit.

maaliyhdistelma
yhdesta tai useammasta maaritellysta maaliker-
roksesta koostuva maaratyn paksuinen maalikalvo

mastic-tyyppinen maali

hitaasti kuivuva paksukalvomaali
Terassiltojen maalauksessa kaytettavat mastic-
tyyppiset maalit ovat hitaasti kuivuvia paksukal-
vomaaleja, jotka hyvan kostutuskykynsa takia
soveltuvat pinnoille, joilla riittava esikasittelyas-
te on vaikea saavuttaa kuten esimerkiksi te-
rasharjatuille pinnoille kunnossapitomaalauk-
sessa. Niita voidaan kayttaa myos vanhoille al-
kydimaalipinnoille.
Mastic-tyyppiset maalit ovat yleensa epoksi- tai
polyuretaanimaaleja, joiden kuiva-ainepitoisuus
on korkea. Niissa kaytetaan yleisesti alumiini-
tai rautakiillepigmentteja.

metallin esikéasittely; esikasittely

metallin pinnan valmistelu pinnoitusta varten
Metallin esikasittely sisaltéda puhdistuksen ja me-
tallin muun valmistelun pinnoitusta varten.
Sillan teraspinnan esikasittelymenetelmat on
esitetty ohjetekstin kohdassa 6.3.

mittausalue /SFS-EN ISO 2808/;ei: mittauskohta

alue, jolta yksittaismittaus tehdaan
Vertailualueelta valitaan 20 mittausaluetta. Mit-
tausalueen koko on yksi nelidsenttimetri, jolta
tehdaan kolme mittausta. Mittaustulos on kol-
men mittauksen keskiarvo.

markékalvo

maalikalvo valittémasti maalin levityksen jalkeen
ennen liuotteen haihtumista kalvosta ja/tai maalin
kovettumista; vrt. maalin liuote

markakalvonpaksuus /SFS-EN ISO 2808/
vastalevitetyn pinnoiteaineen paksuus mitattuna
valittomasti levityksen jalkeen

nimelliskalvonpaksuus
pintakasittelysuunnitelmassa vaadittu kalvonpak-
suus

notsi

hitsattavien palkkien tai uuma- ja jaykistelevyjen
jatkos- tai kiinnityskohtiin tehtava pyoérea leikkaus,
joka helpottaa pintakasittelya ja hitsaustyota ja va-
hentaa jannityshuippuja

paikallinen enimmadiskalvonpaksuus
suurin loydetty paikallisen kalvonpaksuuden arvo

kyseisen rakenteen edustavalta pinnalta

paikallinen kalvonpaksuus

vertailualueelta tehtyjen lukumaaraltaan maaritel-

tyjen paksuusmittausten arvo
Jokaiselta vertailualueelta tehdaan 20 mittaus-
ta, joista jokainen on kolmen mittauksen kes-
kiarvo.

paikallinen vdhimmaiskalvonpaksuus

pienin loydetty paikallisen kalvonpaksuuden kes-
kiarvo kyseisen rakenteen edustavalta pinnalta

paikkausmaalaus
maalipinnan vaurioituneen kohdan maalaus sovel-

tuvalla maaliyhdistelmalld

peittaus

puhdistus, jossa pinnoitteen kiinnittymista estavat

kerrokset poistetaan kemiallisesti hapolla
Poistettavia kerroksia ovat mm. valssihilse,
ruoste ja oksidit.

pigmentti /ISO 4618-1/
kiinted, yleensa hienoksi jauhettu variaine, jota kay-
tetddn massakomposiiteissa ja maaleissa an-
tamaan varia ja peittamaan (varipigmentti) tai suo-
jaamaan pintaa korroosiolta (korroosionestopig-
mentti)
Pigmentti on kaytannollisesti katsottuna liu-
kenematon sideaineliuokseen. Erikoistapauk-
sissa, esimerkiksi korroosionestopigmenteissa,
tietyn asteinen liukoisuus veteen on tarpeen.

piki
tervan tislauksesta jaljella jaanyt kiintea tai puoli-
kiintea aine

polttomaali /1ISO 4618-1/
maali, joka vaatii kovettuakseen korkean lampétilan

pyyhkéisysuihkupuhdistus
kevyt suihkupuhdistus, jonka tarkoituksena on puh-
distaa tai karhentaa orgaanisia tai metallisia pin-
noitteita ainoastaan niiden pinnalta
Tavallisesti  pyyhkaisysuihkupuhdistuksessa
kaytetdaan alhaista ilmanpainetta ja hienojakois-
ta sarmikasta raetta. Suomessa kaytetaan ly-
hennetta SaS

paallemaalauskuiva

maalikalvon kuivumisvaihe, jolloin maalattu pinta

kestaa seuraavan kerroksen levittdmisen
Liian aikainen seuraavan maalikerroksen levit-
taminen voi aiheuttaa aikaisemman maalikalvon
rypistymisen tai irtoamisen tai estaa maalin kui-
vumisen

polykuiva

maalikalvon kuivumisvaihe, jolloin maalikalvolle
kaadetut lasikuulat voidaan harjata pois siten, et-
tei kalvolle jaa jalkia
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LIITE 1 (8/8)

rakenteen kestoika; kestoika

rakenteen valmistuksen tai asennuksen jalkeinen

ajanjakso, jonka aikana rakenne sailyttaa korjatta-

vuutensa siten, etta se viela kayttéian paatyttya on

taloudellisesti ja teknisesti mahdollista perus-

korjaamalla palauttaa kayttokelpoiseksi
Pintakasittelyn kestoiaksi (life time) voidaan kat-
soa se aika, jonka kuluttua pintakasittelyn suo-
javaikutus on heikentynyt niin, ettd perus-
teellinen uudelleenpinnoitus on valttamaton.

rakenteen kayttoika; kayttoika

rakenteen valmistuksen tai asennuksen jalkeinen

ajanjakso, jonka aikana rakenne asianmukaisesti

huollettuna sailyttaa kayttokelpoisuutensa
Pintakasittelyn kayttoika (service life) maaray-
tyy sille asetettujen toimivuusvaatimusten mu-
kaan. Kayttoian kasitteeseen pintakasittelyssa
litetadn usein myos esteettinen kayttoika. Kayt-
toika voi olla yhta pitka kuin rakenteen kestoika
tai se voi olla lyhyempi.

ruiskusinkitys

terminen ruiskutus, jossa sinkki ruiskutetaan puh-
distetulle teraspinnalle piening, sulassa muodossa
olevina hiukkasina

ruoste /ISO 8044/
nakyva korroosiotuote, joka koostuu paaasiassa
hydratoituneista rautaoksideista.

suihkupuhdistus /12944-4/

pinnan puhdistus rae- tai vesisuihkulla tai niiden

yhdistelmalla
Raemateriaali voi olla esim. terasrakeita tai
kvartsihiekkaa. Suihkupuhdistuksella on tarkoi-
tus poistaa valssihilse, ruoste tai vanha maali.

tarkastusalue

terasrakenteen edustavan pinnan osa, jolta tehty-

jen tarkastusten ja mittausten avulla varmistetaan,

ettd haluttu laatutaso on saavutettu
Tarkastusalue muodostetaan yhdesta tai
useammasta tydalueesta. Tarkastusalueen ko-
ko on noin 100 m2. Tarkastusalueet maaritetaan
pintakésittelysuunnitelmassa.

terva
puun, turpeen, kivi- tai ruskohiilen tms. kuivatis-
lauksesta jaljelle jaanyt puolijghmea aine

terasharjaus _ _
puhdistus, jossa ruoste poistetaan harjaamalla jo-
ko kasityovalineilla tai koneellisesti

teraspinnan esikésittelyaste /SFS-ISO 8501-1/;
mieluummin kuin: ruosteenpoistoaste
teraspinnan tila terasharjauksen, suihkupuhdis-
tuksen tai liekkipuhdistuksen jalkeen

tilapdinen suojaus
korroosiosuojaus, jolle on ominaista, etta suojatun

esineen pinta sailytetaan alkuperaisessa kunnos-
sa tai etta se voidaan helposti saattaa uudelleen al-
kuperaiseen kuntoon esimerkiksi poistamalla suo-
ja-aine

tyoalue

maalattavan rakenteen osa, joka maaraytyy tyon

suunnitellun etenemisen mukaan
Uudis- ja uusintamaalauskohteissa suositeltava
tydalueen koko on 4—8 tunnin suihkupuhdis-
tusta vastaava alue. Paikkaus- ja ylimaalauksen
tydaluejako voidaan tehda myos pintamaalauk-
sen tydsaavutuksen mukaan.

uusintamaalaus
maalaus, jossa aikaisempi maali poistetaan ja pin-
ta maalataan kokonaan uudestaan

vahvennusmaalaus; ei: varmistusmaalaus

maalikalvon vahventaminen ylimaaraisella maali-

kerroksella paallemaalausvaliaikoineen
Vahvennusmaalauskohteet maarataan pintaka-
sittelysuunnitelmassa. Téllaisia kohtia ovat be-
tonin ja teréksen raja-alueet, kuten teraspalkin
ylalaipan reuna. Vahvennusmaalaus tehdaan
siveltimella tai notsitelalla yleensa valimaalauk-
sen yhteydessa

varmistusmaalaus; ei: vahvennusmaalaus
vaikeasti maalattavien kohtien maalaus jokaisen
maalauskerran yhteydessa (markaa maralle) riit-
tavien maalikerrosten ja kalvonpaksuuden varmis-
tamiseksi
Téallaisia kohtia ovat esimerkiksi notsit, reiat, ah-
taat nurkat, ruuvien kierteet ja kannat ja niittien
kannat. Varmistusmaalaus tehdaan siveltimella
tai notsitelalla. Varmistusmaalaus kuuluu hy-
vaan maalaustapaan.

valkoruoste

sinkin tai

roosiotuote
Valkoruostetta syntyy juuri sinkityilla sinkki- tai
sinkkiseosten pinnoilla, jos pinnoille tiivistyy kos-
teutta eika kosteus paase nopeasti haihtumaan.
Normaaleissa ilmasto-olosuhteissa muodostuu
ilman hiilidioksidin vaikutuksesta pinnalle emak-
sista sinkkikarbonaattia eli sinkkipatinaa, joka
estaa valkoruosteen syntymisen.

sinkkipitoisen metalliseoksen kor-

valssihilse /ISO 8044/
korkeassa lampotilassa metallin pintaan muodos-
tunut korroosiotuote
Valssihilse eli hehkuhilse, muodostuu teraksen
pintaan kuumavalssauksessa

vertailualue

tarkastusalueen osa, jonka sisalla méaaritelty luku-

maara yksittaismittauksia vaaditaan tehtavaksi
Jokaiselta tarkastusalueelta valitaan yksi vertai-
lualue.
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TYO-, TARKASTUS- JA VERTAILUALUEIDEN MAARITTAMINEN LIITE 3 (1/4)

ESIMERKKITYO- , TARKASTUS- JA VERTAILUALUEISIIN JAKAMISESTA
UUSINTAMAALAUKSESSA.

Tyokohde
Paamitat:
TukivaliT1 —= T2 50 m

Palkin korkeus 1,4 m
Laipan leveys 0,4 m

Pinta-ala n. 200 m?/palkki/tukivali

Tyoalueet

Piirrokseen merkitty katkoviivoilla tydalueet TA1 — TA8 tukivalilla T1 — T2. Yksi tydalue on
neljasosa paakannattajan pinta-alasta (n.50 m?). Lisaksi erillinen tydalue TA9 on poikkipalkit
(3 kpl), jota ei ole merkitty piirrokseen. Ty6alueita on yhteensa 9 kpl.

Ty6n aikainen laadunvarmistus tehdaan tydalueittain ja tydvaiheittain. Tulokset merkitaan
tybalueittain pintakasittelyn seurantakorttiin.
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LITE 3 (2/4)

T2

Tarkastusalueet
Piirrokseen merkitty tarkastusalueet A1 — A4 tukivalilla T1 — T2. Yksi tarkastusalue koostuu yh-

desta tai useammasta tybalueesta. Esimerkissa tarkastusalue A1 koostuu tydalueista TA1 ja TA2
(vrt. liite 3 (1) tydalueet). Yhden tarkastusalueen koko on taten n. 100 m? Liséksi poikkipalkit (3
kpl) muodostavat erillisen tarkastusalueen A5. Tarkastusalueita tukivalilla T1 — T2 on yhteensa 5
kpl. Jokaisella tarkastusalueella tehdaan silmamaarainen tarkastus.

Vertailualueet
Jokaiselta tarkastusalueelta A1...A5 valituilta vertailualueilta (n. 10 m*n alue 100m’:n pinta-alaa

kohden) mitataan maalikalvon paksuus. Maalikalvon tartunta mitataan valmiista maalauksesta
yhdelta satunnaisesti valitulta vertailualueelta jokaista alkavaa 50 vertailualuetta kohti.

Esimerkki vertailualueesta VA tarkastusalueella A1:
VA

~

1 2 4

4. 5. 6. 7.

'8. 9. 10. 11.
]

1

512. 13. 14. 15/
6y 1R
= I = R I 37 [
Al 18 19 20

£
<

i T2

Vertailualueelta VA on valittu 20 kalvonpaksuuden mittausaluetta. Mittausalueet numeroidaan
kohteittain.




SILKO 1.351 PINTAKASITTELY - YLEISOHJE 73

LITE 3 (3/4)
ESIMERKKITYO- , TARKASTUS- JA VERTAILUALUEISIIN JAKAMISESTA
PAIKKAUSMAALAUKSESSA
Tyokohde
Paamitat:
TukivaliT1 -T2 50 m
Palkin korkeus 1,4 m
Laipan leveys 0,4 m
Pinta-ala n. 200 m?%palkki /tukivali } 7 A
- = y l””’ 9’ --—'J
”",-’” f’,’,t TM’J _ ’_/"
ﬁﬂ I — 2 “:” o Vil T2
II E i ,”’I /"’
L~ : ‘_,"/
Vas. Oik.
T

Tyoalueet

Piirrokseen merkitty katkoviivoin yksi tydalue TA1, joka kasittaa oikean puoleisen paakannat-
tajan kokonaisuudessaan tukivalilla T1 — T2. Toinen tydalue on vastaavasti vasen paakannat-
taja. Naiden lisaksi erillinen tydalue on poikkipalkit 3 kpl. Tybalueita on yhteensa 3 kpl tukivalilla
T1-T2.

Tyon aikaiset tarkastukset tehdaan tydalueittain ja tyévaiheittain. Tyon suunnitellun etenemi-
sen mukaan tydalueet voidaan valita toisinkin. Uusissa silloissa paikkausmaalauskohteet ovat
asennushitsaus- jakolhiumakohtia.

Lisaksi tulee ottaa huomioon seuraavaa:

- Jako tehdaan niin, etta tydalueisiin tulee likimain sama maara paikkausmaalauskohteita.
- Ylimaalauksen tybaluejaossa sovelletaan samaa menettelya kuin uusintamaalauksessa.
(Liite 3 (1/4)
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LIITE 3 (4/4)
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Tarkastusalueet
Piirrokseen merkitty katkoviivoin tarkastusalue A1, joka kasittaa oikean puoleisen paakan-
nattajan paikkausmaalauskohdat. Toinen tarkastusalue A2 on vastaavasti vasen paakan-
nattaja. Naiden lisaksi erillinen tarkastusalue A3 on poikkipalkit 3 kpl. Tarkastusalueita on
yhteensa 3 kpl tukivalilla T1 — T2. Jokaisella tarkastusalueella tehdaan 100%:nen silma-
maarainen tarkastus ja kalvonpaksuuden mittaus.
Ylimaalauksen yhteydessa tarkastusalueiden maarityksessa sovelletaan liitteen 3 (2/2) mu-
kaista menettelya. Aikajarjestyksessa tehtavista paikkausmaalaus kohteista (esim. paakan-
nattajien asennusjatkokohdat) voidaan muodostaa useita tarkastusalueita.

Vertailualueet
Tarkastusalueilta A1...A3 valituilta vertailualueilta mitataan maalikalvon paksuus. Maalikalvon

tartunta mitataan valmiista maalauksesta yhdelta vertailualueelta jokaista alkavaa 50 vertailu-
aluetta kohti. Vertailualue valitaan siten, etta mukaan tulee paikkausmaalausalueita.

Esimerkki vertailualueesta VA tarkastusalueelta A1.

EVA |
0

&

L |
Al

.

T T2

Vertailualue VA (palkki ympériinsa), jolla olevilta paikkausalueilta valitaan kalvonpaksuuden
mittausalueet. Mittausalueet numeroidaan kohteittain. (vrt. lite 3 (2/4)
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POYTAKIRJAMALLIT LITE 4 (1/5)

TIEHALLINTO PINTAKASITTELYN LAATURAPORTTI
Kelpoisuuden yhteenveto

TyGkohde —
He/kkisen s17¢a i
Tilaaja . ;
B 7rehallinto
L 2;7'/&}4&.65;%/}’ Oy
(O uudismaalaus Mestntomie //aa fv/c 4 ofq.s oy
B4 kunnossapito- Maalausjarjesteima
maalaus TIEL 4.72 (EPZ,, (,?) £PPUR.?{O/5‘: E_:q ‘3&

KELPOISUUDEN YHTEENVETO
Terastydn laatuaste [X] Tayttas vaatimukset
[ Poikkeamaraportit nro

Pinnan puhdistus @ Tayttas vaatimukset
[0 Poikkeamaraportit nro
TySolosuhteet Tayttad vaatimukset _
[ Poikkeamaraportit nro
Maalattu pinta silmamaaraisesti [X] Tayttas vaatimukset
arvioituna Poikkeamaraportitnro 7 sa 2
Kuivakalvon paksuus [¥) Tayttas vaatimukset
[ Poikkeamaraportit nro
Maalikalvon tartunta [X] Tayttas vaatimukset
O

Poikkeamaraportit nro

Pintakésittely tehty sopimuksen mukaisesti Poikkeamaraporteissa kuvatut virheet korjattu

[] Pintakasittelytyét tehty sopimuksen mukaisesti lukuun ottamatta poikkeamaraporteissa kuvattuja
téits, joista on peritty arvonvahennystd markkaa.

[J Pintakasittelytyét tehty sopimuksen mukaisesti lukuun ottamatta poikkeamaraporteissa kuvattuja
toita, joita seurataan takuuaikana

Urakoitsijan allghinioitus o Paivays
Ftln T

Nimen selvennys —

Febko TEmo 25.#.2000
Tilaajan aTlehir]-u?lusr / , ~ T Paivays

Grmro Uilears
Nimen seivennys . ’ ’l ) i

Timo Ttladja - 30.%. 2000 |
TIEL 7000039.doc
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LIITE 4 (2/5)

TIEHALLINTO PINTAKASITTELYN LAATURAPORTTI
Yhteenveto liitteend olevasta
kelpoisuusaineistosta

| Tyokohde

_A/e; ’ }_é_ér;rcen s ;ﬁ‘a
Tieha Wen fo
R;‘? /akg 57 ‘//e/y 07

'.
| Tilaaja
|

LAATURAPORTIN LITTEET:

Pintakésittelysuunnitelma pvm ,28..5- . 2000

Tyo- ja tydvaihekohtainen laatusuunniteima pvm 28, 5. 2000

Tekninen tysuunnitelma pvm 28.5.2,000

Téyttdd vaatimukset Ei taytd vaatimuksia

Tydalueen pintakésittelyn seurantakortteja 9 kpl

- poikkeamaraportit; korjatut kohteet [
- poikkeamaraportit; johtavat arvonvahennyksiin

- poikkeamaraportit; kohdetta seurataan takuuaikana |

Silmimasriisen tarkastuksen ja kalvonpaksuuden

mittauksen pdytikirjoja 5‘ kpl

- poikkeamaraportit; korjatut kohteet [ 2
- poikkeamaraportit; johtavat arvonvahennyksiin

- poikkeamaraportit; kohdetta seurataan takuuaikana |

Tartuntamittauksen pdytikirjoja 7 w

- poikkeamaraportit; korjatut kohteet |
- poikkeamaraportit; johtavat arvonvahennyksiin

- poikkeamaraportit; kohdetta seurataan takuuaikana |

Poikkeamaraportteja yhteensi 2 kpl

- poikkeamista, jotka on korjattu |
- poikkeamista, jotka johtavat arvonvahennyksiin

- poikkeamista, joita seurataan takuuaikana I

Urakoitsijan a"alﬁlaﬂ (P

| —
| Nimen selvennys

' pcb_’tc_t &m_o _ ’ 25. #. 2000 J

TIEL 7000040.doc
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LIITE 4 (4/5)

TIEHALLINTO SILMAMAARAISEN TARKASTUKSEN JA
KALVONPAKSUUSMITTAUKSEN
POYTAKIRJA
Tyokohde \ . ’ Urakoitsija ¢ .
Yelkkisen si/ta Bﬂ/a.&é‘m%/y O)p
Tarkastusalue nro ! = tydalueet nro Kalvonpaksuuden mittaus
A‘ - TA!‘ 7;121 |:| pohjamaalaus, nimelliskalvonpaksuus pum

A2 =toaeetno TAZ TAY

Tarkastusalue nro

Tarkastusalue nro

Az = tydalueet nro Taf! TAbL

Tarkastusalue nro & =tydalueetnro JA?, TAE
Tarkastusaluenro 44 =tysalueetnro T4 9

valmis maalikalvo, nimelliskalvonpaksuus 3 /O um

Kalvonpaksuus pm
Tarkastusalue nro = tyoalueet nro Tarkastusalue / vertailualue nro
e e e R 41] A2] A3 A4[ 45
PR ieysss + Vielaippa|3153v7.412|331/441
Silmamaardinen tarkastus ool 2 - 3‘2 3,‘ “, 4'3 335
pladadpslasl | | ==  35737(423)307/433
Varisavy Hyvaksytty | X | X | ¥ | X | % 4 Yuma /evy 318\ %02 4/¢ |26 F 4/
Korjattava 5 -— 36635/ | 157 352- 473 |
Kiitoaste Hyvaksytty | X | X | X | X | X 6 - 408 306|397331(259
Korjattava 7 —¥— 4521329422409 305]
Rypistyminen Einavaitu | X | X | X | X|X| | |[e —a—  |42) 337408 45533 |
Korjattava |8 T A= 1%3(358|4/12)446|358) |
Valuminen Ei havaittu XiXIx|x 10 —n— |34/ 403|29742/ 342
Korjattava | X "o == \3v2593\388\3691367
Karhea pinta Eihavaittu | X X|x|x 2 =R 13023 (2511389/3v8
Korjattava X 3 —a— %0236 (372 | 4/ 401
Huokoinen pinta  Eihavaittu | 3| 3¢ | X | X | X 14 —a= S/ 312 | 4051423282
Korattava 5 —a- 482(335133514/2.3¢ 1
Kuplinut pinta Eihavaittu | ) | X | X [ X | X 16 A/ﬁ / Gl“Pfﬂ 3551384 .2&6 379 355
Korjattava 17— 391|35714.24.38/ 13v2
Halkeilu Eihavaitu | X | X | X | X|X| 8 —l— 412\ 3yx 481 |4051391
Korjattava 9 —un— 3911363\ 433396 402
Maalaamaton alue  Ei havaittu X| XX 20 —/— 3?? 4075271 4.33‘ 4/5
Korattava | X | X Al Tulosten ka. um 388 355 ‘},30 {'0.2. 380
Muut Hyvaksytty i( X | X X X Tulosten min. um 308|306 3{]_3{6 305
Korjattava Tulosten max. um s 403 50/ 452, #?3'

] Tulokset taytisvat asetetut vaatimukset
] Havaitut virheet korjattu

[¥] Tulokset tayttavat asetetut vaatimukset lukuun ottamatta
tarkastusalueita nro 4f, A2, joista on tehty poikkeamaraportit

nrofja 2.

[X] Tulokset tayttavat asetetut vaatimukset

[ Tulokset tayttavat asetetut vaatimukset lukuun ottamatta
tarkastusalueita nro . joista on tehty poikkeamaraportit

r
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n
Mittauk:

T G |

Ruze oo

Nimen selvennys Pvm o
Feblta Pomo /6. 7. 2000 J
TIEL 7000042 doc

Nimen selvennys
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"1t 9. 2000
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LITE 4 (5/5)

TIEHALLINTO TARTUNTAMITTAUKSEN POYTAKIRJA

Tydkohde Tarkastusalue/verailualue

Heibkisen silta ,93/%93

TARTUNTAMITTAUKSEN TULOKSET
Mittausten maard: Vetokokeita tehddan 6 kpl jokaista alkavaa 50 vertailualuetta kohden.

Alustalesikasittely A fe [Sa2t
Maalit kerroksittain, tyyppi ja , , ;
varisévy B Sinkbiepoksimael,’, bormaa
c Efal:.ﬁ.mmﬂ' ; f#ﬂa-:nen
D [poksimaal’ harmaoa
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